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У дипломному проєкті розроблено технологічний процес нанесення 

анодного твердого покриття на деталі з алюмінієвого сплаву. Анодування 

проводять в сульфосаліцилатному електроліті за температури 5 – 15 ℃ та 

анодної густини струму 1,5 А/дм2. 

В ході роботи проведено технологічні, техніко-економічні розрахунки, 

запропоновано схему автоматизації процесу, проведено аналіз небезпечних 

факторів впливу та приведено заходи з охорони праці і техніки безпеки. 

Запропонована схема очищення стічних вод. 
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